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ENDEMIC, CEVTAS Grubu'nun miihendislik ve imalat gsirketidir.
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1- “ZLD Plant” 100% su Dongii Semasi nasildir?
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Q (m°/day) : water capacity
q (m°/day) : for water loss
X (kg/day) : for salt loss
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CEVTAS Cevre Teknolojisi A.S kimdir?

CEVTAS; cevre teknolojilerinde 40 yildir Tiirkiye ve uluslararasi alanda, kentsel ve 6zel su,
atiksu konularinda anahtar teslimi esaslarinda, YUKSEK TEKNOLOJI ve HIZMET slogan: ile
uzman yiiklenici olarak ¢alisan bir Tiirk sirketidir.

ENDEMIC-Process Engineering- ise, CEVTAS grubunun miihendislik ve imalat sirketidir.

“ZLD-Zero Liquid Discharge”- SIFIR SIVI ATIK DESARJI nedir?

ZLD-sifir atiksu desarji; farkli endiistrilerin, ozellikle tekstil fabrikalarimin kullandig1 suyu,
%100 oraninda yeniden kullanimu ile, atiksu iiretmeden fabrikaya temiz proses suyu ve tuzlu
su olarak geri kazandirilmasi ve endiistriyel atik maddelerin susuzlastirilmis camur seklinde,
sadece kati atik olarak bertarafi demektir. Olaganiistii isletme sartlar1 haricinde kanalizasyona
atiksu desarj1 yoktur. Susuzlastirilmig ¢camur ve buharlasma benzeri kayip sular disinda da
hamsu gereksinimi de olmayacaktir.

“ZLD” prosesi nasil ¢calisir?

Tekstil Fabrikalarinda boyama ve diger isletme proseslerinde kullanilan ham ve yumusak su
kaynaklar1 atiksu olarak fiziksel aritma kademesinden gecerek atiksu dengeleme tankina
alinmaktadir.

Bu asamada pH notralizasyonuna tabi tutulur. pH notralizasyonu igin Asit ve COZ2 harcanmasi
da gerekmez; alternatif olarak BACAGAZI ile atiksu NOTRALIZASYON iinitesi ¢oziimiinii
tavsiye etmekteyiz. Bu metod ile ayni zamanda dumangazi emisyonlart da kontrol altina
alinmakta ve ¢ift tesirli inovatif bir metod olarak ortaya ¢ikmaktadir. Burada CEVTAS know-
how’t olan Neutrajet®-Bacagazi Atiksu Notralizasyon metodu kullaniimaktadr.

Sonraki kademe; ZLD tesisinin en énemli etab1 biyolojik aritma boliimiidiir. Biyolojik Aritma
Tesisi degisken debilere, degisken ve asir1 yiiklere kars1 yiiksek bir performans gostermelidir.
Bu sebeple klasik atiksu aritma yontemleri yerine, CEVTAS know how’1 ¢ift kademeli TSAS,
TSAS-mmbr ve/veya mbr serisi biyolojik aritma prosesi kullanilmaktadir. Bu ¢ift kademeli
biyolojik aritma prosesi yliksek bir isletme performansi gosterir, niitrient taleplerini kendi i¢
coziimleri ile karsilar ve olaganiistii sartlar haricinde besi maddesi/niitrient talebi olmadan tistiin
bir igletme performansi gosterir.

Biyolojik aritma kademesindeki atiksu biyo-aritilmig su tankina alinir. Buradan bir sonraki, yine
CEVTAS know-how’1 ReC-M&O UNITS kademesine alinan biyo-aritilmis su; bu kademede
farklt Membran, Ozon, Ca/Mg ve Organik Giderme iinitelerinde islenmektedir. Teorik %100
olarak geri kazanilan son tirlinler; Temiz su ve Tuzlu Su olarak isletmeye gonderilmektir. Geri
kazanilan son tiriinlerden tuzlu su; NaCl ve NaxSO4 muhtevali tuzlu su seklinde ayrilarak
isletmeye iade edilmektedir.

ZLD tesisinde, %100 hacimsel dongii yiiksek teknolojik ¢oziimlerle saglanmakta ve bakiye
kimyasal/organik ¢amur ise, dekanter ile susuzlastirilmakta ve kati atik olarak bertaraf
edilmektedir.

Susuzlastirilmis ¢camur ve buharlasma benzeri kayip sular disinda ham su gereksinimi
olmamaktadir. Kat1 atik icerisinde kalan kayip tuz orani ort. %30 olarak 6ngoriilmektedir. Bu
kayiplar isletme tarafindan karsilanacaktir.
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Tleri ¢oziimler olarak; tekstil sektoriinde tuzlar, 30-40% veya 85-92% konsantrasyonda tuz
olarak da geri kazanilabilir. Bu durum da farkli evaporasyon & kristalizasyon teknikleri ile kati
tuz elde etmek ve temiz suyu %100 oraninda geri kazanmak miimkiindiir. Tekstil sektorii
disindaki endiistrilerde tuzlu su talebi olmayabilir. Bu durumda da bu alternatif teknikler
uygulanabilir veya renksiz iletkenligi yiiksek ortalama 10% Q(m?/giin) miktar kanalizasyona
desarj edilebilir. Bu durumda ayni miktar ham su dongiiye dahil edilir.

Diger yandan; tekstil sektorii ve benzeri sektorler gibi tuz geri kazanma ihtiyaci olmayan diger
sektorlerde atiksuyu ortalama 90% oraninda ekonomik olarak geri kazanmak miimkiindiir.

Mevcut Atiksu Aritma Tesislerinin kapasitelerini yiikseltmek ve modernize etmek ve ZLD
tesisine doniistiirmek miimkiin miidiir?

Evet, miimkiindiir. Farkl1 proseslerle calisan A.A.Tesislerinde, mevcut tesis 6zelliklerine gore
modern, inovatif yaklasim ve metotlar ile kapasitenin yiikseltilmesi ve iyilestirilmesi yapilabilir.
Bu tesisler, farkli isletme kosullarinda emniyetli ve verimli ¢calisacak ZLD ¢6ziimiine uygun hale
getirilebilir.

Devlet Yatirm Tesviki ve Enerji Istisnasi destekleri var midir?
Evet, iilkemizde ZLD ve atiksu geri kazanma tesislerinde yatirim tesviki ve enerji istisnasi gibi
devlet destekleri vardir.

e 7LD ve Atiksu Geri Kazanma Tesisleri yatirim tesvikleri kapsamindadir.

e KDV istisnasi vardir.

e Bu tesislerin harcadig1 enerji, geri kazanma orami kadar Enerji Istisnasi kapsamindadir.
Ornek olarak ZLD de geri kazanma oran1 %100 olacag i¢in bu istisna da %100 olarak
hesaplanmaktadir.

e Apyrica, Diinya Bankasi destekli Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 yesil sanayi fonu da ZLD
yatirimcilarina emre amade kilinmistir.

Bkz: https://tubitak.gov.tr/tr/icerik-dunya-bankasi-yesil-sanayi-projesi

e Diger AB ve OECD iilkelerinde de farkli sekillerde uygulanan benzer destekler soz
konusudur.

“ZLD-Plant” CAPEX ve OPEX degerleri birim “m3” atiksu basina hangi araliklardadir?
Tekstil Fabrikalarinin farkli igsletme prosesleri i¢in, yukarida bildirilen teknik ve biitgesel sartlar
altinda ve istisnalar kapsaminda degerlendirilme zorunlulugu vardir.

Her farkli tekstil isletmesindeki atiksu parametrelerine uygun sekilde yeni kurulacak veya
revizyon yapilarak modernize edilecek atiksu aritma tesislerine gore degiskenlik gostermektedir.
Ancak kesin olarak belirtmeliyiz ki; enerji muafiyetleri ile birim debi basina son derece ekonomik
OPEX-isletme maliyetleri s6z konusudur.

Bu konuda bilgilendirme sézlesme dncesinde CAPEX, OPEX ve ON FiZIBILITE ¢alismalarimiz
ile birlikte sunulmaktadir.
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8- “ZLD-Plant” proje calismalarinda yol haritasi nasil olmahdir?

Takdir edilecektir ki; bu yiiksek teknolojik ZLD proje ¢calismalar1 gizli bilgi, know-how ve patent
korumasi altindadir. Her proje igin baslangic etiit ¢alismalari1 da ciddi bir bilgi, emek ve zaman
gerektirmektedir.

Bu sebeple, Oncelikle isveren fabrika sirketimizin 40 yillik ge¢cmis performansini
degerlendirmelidir. Bu degerlendirmelerinin pozitif sonuclanmasi ve bdyle bir projede
sirketimizle ¢6zlim ortagi olarak ¢alisma karar1 almasi halinde; bu “high tech” projede asagidaki
yol haritasi ile agik, seffaf ve gliven ortaminda, milkemmel ve yiiksek performansh bir isbirligi
ortami saglanabilecegini 6ngérmekteyiz.

e  On Protokol ve karsilikl1 ‘NDA’-Gizlilik Anlasmas1 imzalanir.

e Yeni kurulacak fabrikalarda; fabrika isletme prosesleri tanimlanir, atiksu kaynaklar1 ve
toplam giinliik kapasite belirlenir, ham su kaynak ve kriterleri ve varsa benzer fabrika
atiksu parametreleri bildirilir. Bu ¢calisma CEVTAS danigsmanligi altinda yapilir.

e Atiksu Arntma Tesisi olmayan fabrikalarda; isletme prosesleri tanimlanir, atiksu
kaynaklar1 ve toplam giinliik kapasite belirlenir, ham su kaynak ve kriterleri ve fabrika
atiksu parametreleri bildirilir. Bu ¢alisma CEVTAS danigsmanligi altinda yapilir.

e Atiksu Artma tesisine sahip fabrikalarda; isletme prosesleri tanimlanir, atiksu
kaynaklar1 ve talep edilen yeni toplam giinliik kapasite belirlenir, ham su kaynak ve
kriterleri ve fabrika atiksu parametreleri bildirilir. Mevcut tesis ile ilgili proses raporu
ve projeleri, ekipman listeleri vb. bilgilendirmeler yapilir. Bu calisma CEVTAS
danismanlig1 altinda yapilir.

e Yukaridaki biitiin durumlar i¢in, fabrika ham su ve yumusak su vb. tanklarin boyutlari,
atiksu 1s1 geri kazanim sistemi, atiksu sicakligi; tasarlanan veya mevcut tuz hazirlama
tinite ve sistemleri hk. bilgilendirme yapilir.

e Atiksu nétralizasyon c¢oziimleri icin, Baca Gazi debileri ve parametreleri hk.
bilgilendirme yapilir.

e Yukarida siralan bilgilendirmeler 1s13inda, CEVTAS 6n teknik bilgilendirmeleri de
kapsayan CAPEX, OPEX ve ON FiZIBILITE calismasini sunar.

e E&M ekipman listesi eki ile SOZLESME akdedilir.

e Mimari ve Insai isler CEVTAS proses projelerine gore Fabrika tarafindan yapilmasi
tercih edilir.

e Avans 0demesi tarihi ile birlikte CEVTAS yiikiimliiliigii baglar, sozlesme siiresinde
taraflar kendi yiikiimliiliiklerini IS PROGRAMI’ na uygun yerine getirir.

e Isletmeye alma ve isletme isleri, CEVTAS danismanliginda, secilmis fabrika personeli
tarafindan yapilir.

e ZLD tesisi testler ve isletme egitimi ile teslim edilir.
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